Kasittelyautomaattiolla
elintarvikelogistiikka
uudelle tasolle

Pakkaaminen on tarkea osa - Laitetoimitusten lisiksi Nekos
T e tarjoaa asiakkailleen asiantuntevaa
tu_otantc_>|og|st||_kkaa. Tuotantolog_lstnkka _ palvelua aina asiakaskohtaisesta suun-
elintarviketeollisuudessa on vaativa sektori, nitffl'uSt'a gsennulfseen,hsek? joumif
. NP . s ratkaisuja jirjestelmin huoltoon ja yl-
JOka kaSIttaa muup muassta Ia-]lttelu Ja lapitoon, Laihorinne jatkaa.
kuljetinjarjestelmat, muovilaatikoiden
varastojarjestelmat, teollisuuspesukoneet, Leipomojérjestelmia
lavaajat seka pakkaamisen ja lavauksen vengjélle ja Baltiaan

robottisovellukset. Tallaisen tekniikan

Moni kasvava leipomo on havainnut
Nekosin tdysautomaattisen muovilaa-

toteutukset kysyvat jarjestelmatoimittajalta tiklggdenkk;sitlt{e!ylj{érjCSt?Imﬁn toimi-
. .. . . . H VaKsl1 ratkaisuksi Kasvavien tybvoima—
mnovatu\{lsen squqnl_ttelut_aldon_ I|§a ksi ) kustannusten ja rajallisten tuotantoti-
vankkaa integrointi- ja ohjelmointikykya. lojeE tuomiin _haasteilsi.in.'Useissa ta-
. - . e s T . B pau S1ssa suurin osa laitteista - mu-
Tilaajalta ne vaativat naina taloudellisesti laan lukien automatisoidur laatikko-

haastavina aikoina kaukondkdisyytta. varastot - on pystytty sijoittamaan ti-

td varten rakennetulle vilitasolle, mi-
ki vapauttaa lattiapinta-alaa tuotan-
non ja lihettimon kiyttoon. Tuotan-
un esimerkiksi kehittyvi lei- tomairien kasvaessa automaattinen
B pomo haluaa siilyttid kilpai-
lukykynsi ja pyrkii jopa kas-
vattamaan tuotannon miirid ja
markkinaosuutta seki laajentamaan
markkina-aluetta, olennaista on my®s
pakkaus- ja lihettiméprosessien uu-

Nekos Oy:n toimituksiin leipomoteollisuudelle

distaminen. Logistiikan tehostamises-
sa avainasemassa on muovilaatikoiden
automaattinen kisittely ja varastointi.
Alykkiin jirjestelmin avulla laatikot
kiertivit tuotannosta vihittiiskaup-
paan ja takaisin hygieenisesti, turvalli-
sesti ja hallitusti.

- Automaattinen laatikonkisittely
vastaa suurimpiin eurooppalaisen lei-
pomoteollisuuden kohtaamiin haas-
teisiin - nouseviin tydvoimakuluihin
sekd kasvaviin laatuvaatimuksiin.
Riiiloity, tdysautomaattinen laati-
koiden varastointijirjestelmi tarjoaa
tyokalut niin tuottavuuden paranta-
miseen kuin toimitusaikojen lyhenti-
miseenkin, kertoo Nekos Oy:n toimi-
tusjohtaja Jaakko Laihorinne.
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sisdltyy robotisoidun laatikoinnin lisaksi myos
muovilaatikoiden kasittelytekniikkaa; pesua,
varastointia ja tuotantopisteisiin syottoa.
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Pahvilaatikoihin pakkaaminen voidaan automatisoida Lantechin Case Packer-koneilla. Laatikonmuodostaja avaa pahvilaatikon, asettaa tuotteet si-
saan, sulkee ja teippaa pakkauksen, kertoo Jaakko Laihorinne.

kisittelyjirjestelmi ehkiisee viivistyk-
sid pakkaus- ja lihettimoprosesseissa
ja tukee siten leipomon kasvustrategi-
aa.

Automaattinen laatikonkisittelyjir-
jestelmi tehostaa leipomologistiikkaa
muun muassa moskovalaisessa Fazerin
omistamassa suurleipomossa. Nekosin
Tampereen yksikossd suunniteltu ja
Loimaan tehtaalla valmistettu muo-
visten pakkauslaatikoiden kuljetus- ja
varastointijirjestelmi on kokonaispa-
ketti, joka sisdltdd seki laitteet ettd
ohjausohjelmistot. Nekosin asiantun-
tijat valvoivat tehtyjd mekaanisia ja
sihkoasennuksia seki huolehtivat
koeajoista ja koulutuksesta ennen lait-
teiston kiyttoonottoa.

Toimitettu ratkaisu nostaa suurlei-
pomon piivittdislogistitkan uudelle
tasolle; kisittelylinjan kautta kulkee
tunnissa jopa kolmetuhatta leipilaa-
tikkoa. Automaatiota hyddynnetiin
muovilaatikoiden vastaanotto-, pesu-,
varastointi- ja siirtoprosesseissa.
Uusilla tekniikan ja automaation rat-
kaisuilla pystytddn leipomon lihetti-
md- ja varastotila kiyttdimiin tehok-
kaasti hyviksi. Nekosin kehittimi
laatikonkisittelyjirjestelmi on logisti-
sesti selked, siind hyodynnetiin lattia-
tason lisiksi vilitasoja.

Vastaavanlaiset ratkaisut kuin Mos-
kovassa toteutettiin pienemmissi
mittakaavassa myds Fazer-leipomoissa
Latviassa ja Virossa. Latviassa Neko-
sin toimittama automatisoitu jirjes-
telmi kisittelee noin 2000 muovilaa-
tikkoa tunnissa. Tallinnassa, Fazer
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Eesti AS:ssa liikkuu noin 1000 muo-
vilaatikkoa tunnissa.

Nekosin jirjestelmit kontrolloivat
laatikoiden kiertoa paluukuormien
purkamisesta pesun ja varastoinnin
kautta pakkaamoon ja lihettimoon.
Automatisoidut varastot sddstivit lat-
tiapinta-alaa, ja kuljettimien sijainti
kahdessa tasossa ehkiisee ristikkdisten
tavaravirtojen aiheuttamia pullon-
kauloja. Jirjestelmd helpottaa myos
korkean hygieniatason ylldpitoa;
muovilaatikot pestdin jokaisen kiyt-
tokerran jilkeen ja niitd liikutellaan
ainoastaan kuljettimien p#illid. Kun
laatikoiden liikuttelu kisin ei ole tar-
peen, vihenee myos henkilskunnan
litkkuminen tuotannon, pakkaamon
ja lihettdimon tilojen valilld.

- Tekniikan ja harkitun tilankiyton
lisiksi jirjestelmissd on kiinnitetty eri-
tyistd huomiota ergonomiaan ja ty-
turvallisuuteen. Nami vahvuudet an-
tavat meille leipomoteollisuuden tar-
peet hyvin tuntevana valmistajana
etulyontiaseman, kun asiakas valitsee
jirjestelmitoimittajaa suuren mitta-
kaavan modernisointiprojektiin, sa-
noo Laihorinne.

Nekosin tuorein Venijin toimitus
suuntautui Samaran alueelle, suurelle
paikalliselle leipomolle. Uusin leipo-
mojirjestelmi on tekeilld Englantiin.
Se kisittidd leipomoketjun neljin va-
raston automaation, yhdyskuljettimet
ja laitteet. Kotimaassa toimituksia on
menossa myos valmisruokateollisuu-
teen, missd uusitaan vanhoja kuljetin-
linjastoja.

Juomateollisuudelle
lavausjarjestelmia

Juomateollisuudessa tuotantomiirit
ovat kasvaneet jatkuvasti, joten tarve
tuotannon automatisointiin on ollut
kova. Lisiksi kierritysmuovipulloihin
siirtyminen vuoden 2008 alusta oli
valtava urakka suomalaisille juoma-
valmistajille. Sinebrychoffille uusien
tuotantolinjojen lavausjirjestelmit
toimitti Nekos.

Sinebrychoff valmistaa vuosittain
noin 400 miljoonaa litraa juomia.
Vuonna 1992 rakennettuun Keravan
jittitehtaaseen on tehty vuosien saa-
tossa mittavia investointeja. Niistd vii-
meisin oli siirtyminen kierritys-
muovipulloihin (KMP). Timi edel-
lytti kahden uuden tuotantolinjan ra-
kentamista. Linjoihin kuuluvat muun
muassa uudet tdyttd- ja pakkausko-
neet seki Nekosin toimittama lavaus-
jarjestelma.

- Aikataulu oli haastava, mutta
projektista selvittiin hyvin. Asiakas oli
tyytyviinen sekd projektin sujuvuu-
teen ettd lopputulokseen. Varsinkin
isomman linjan lavausjirjestelmi on
sellainen, ettd teknisesti yhti tasokasta
on vaikea loytii, Laihorinne kertoo.

Tehokkuus oli KMP-projektissa
avainasemassa. Nekosin suurempi la-
vausjirjestelmi kisittelee tunnissa li-
hes 60 000 pulloa. My®és toimintavar-
muudelle asetetut vaatimukset olivat
kovat. Toimintavarmuus on Sineb-
rychoffille elinehto. Etenkin huhti-
kuusta syyskuuhun kestivin sesongin
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Juomateollisuuden lavausjarjestelma asettaa irtopullot alustalle ja ryhmé&pakkaukset lavalle. Robottisolussa voi olla yhden aitauksen sisalla jopa 5
robottia, jotka toimivat samanaikaisesti.

aikana toiminta on ympirivuorokau-
tista, joten jdrjestelmin tiytyy olla hy-
vin kestivi.

Uusiin kierritysmuovipulloihin
siirtyminen vaati jirjestelmitoimitta-
jalta innovatiivisuutta ja radtiloityji
ratkaisuja. Lukuisten yksityiskohtien
yhteensovittaminen niin, ettd jirjes-
telmi toimii teollisessa mittakaavassa
luotettavasti, oli suuri haaste. Sineb-
rychoffilla on kiytdssd noin 20 eri
muotoista ja kokoista pulloa, joten
esimerkiksi tarttujien suunnittelu ei
ollut mikdin lipihuutojuttu. Kiytts-
kokemuksen perusteella Nekosin rat-
kaisut ovat toimineet hienosti.

Aaltopahvilaatikoihin
pakkaavia koneita

Nekosilla on myés yhteistydsopimus
hollantilais-amerikkalaisen pakkaus-
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laitevalmistajan, Lantechin kanssa.
Lantech -yhteisty6 tiydentid Nekosin
tuotevalikoimaa aaltopahvilaatikoiden
kisittelyyn tarkoitetuilla laatikon-
muodostajilla, alustanmuodostajilla ja
ryhmipakkauskoneilla.

- Lantech -yhteisty6 parantaa mer-
kittdvisti mahdollisuuksiamme pal-
vella asiakkaita, jotka kiyttivit tuot-
teiden pakkaamiseen aaltopahvilaati-
koita. Varsinkin elintarviketeollisuu-
den kuluttajapakkauksissa, esimerkik-
si leipomoissa, kidytdssd ovat rinnak-
kain sekd aaltopahviset etti muoviset
pakkauslaatikot, sanoo Laihorinne.

Tiysin automatisoitu Lantech -
pakkausrobotti kokoaa laatikon aalto-
pahviaihiosta ja poimii tarttujien
avulla ryhmipakkaukset laatikkoon.
Aaltopahvilaatikoihin pakkaavat ko-
neet soveltuvat tuotantotiloissa kiy-
tettdviksi joko itseniisind yksikoind

tai osana pakkauslinjaa.

Lantechin tuotteet edustavat pit-
kille vietyd tekniikkaa. Suurten volyy-
mien ja toistojen kautta laitteet ovat
kehittyneet luotettaviksi ja standardi-
tuotannossa hinnaltaan kilpailuky-
kyisiksi. Lantechin koneita on toimi-
tettu jo yli 50 000 eri puolille maail-
maa. Nekos on Lantechin ensimmai-
nen ja ainoa suomalainen partneriyh-
tio.

Asko Laurila
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